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Reformado con vapor de liquidos de pirolisis empleando
catalizadores de Ni soportados sobre carbones activados
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El reformado con vapor de agua (SR) de los liquidos generados en la pirdlisis de residuos biomasicos (RB)
supone una ruta sostenible de obtencion de hidrogeno, pudiendo llevarse a cabo empleando catalizadores de
niquel soportados en carbones activados (AC) preparados a partir de estos mismos residuos, mejorando la
sostenibilidad del proceso [1]. En este trabajo se propone estudiar el efecto del soporte en el comportamiento
de catalizadores de niquel para el SR de acido acético (AA), como compuesto modelo de los liquidos de
pirdlisis de RB.

Para ello, se prepararon catalizadores de niquel con 10% en peso sobre AC obtenidos a partir de hueso de
aceituna por i) carbonizacién a 800 °C (HAC), ii) gasificacion de HAC con vapor de agua a 850 °C (HAW) y iii)
gasificacion de HAC con CO; a 780 °C (HAG). Los catalizadores fueron caracterizados y empleados en el SR
de AA en condiciones estequiométricas, a 700 °C, Caa= 3,9%, caudal de 243 ml STP/min y masa de 100 mg.

La actividad de los catalizadores respecto a la masa de Ni superficial sigue el orden HAG > HAW > HAC,
donde HAG y HAC mantienen una selectividad a H, del 53 y del 58%, respectivamente. Tras 12 horas de
reaccion, esta actividad aumenta en HAC, alcanzando valores similares a los de HAG (Fig. 1a). Sin embargo,
el catalizador HAW muestra una menor actividad, ya que el Ni no se encuentra totalmente accesible (XPS,
Fig. 1b), y una selectividad a H, menor, del 23%. Ademas, experimenta un descenso de su actividad desde
0,4 hasta 0.1 molAA-gNi'-h"', debido a que el coque producido tapona el acceso a la fase activa. En el caso
de los catalizadores HAG y HAC, estos ven ocluida su microporosidad, pero simultaneamente se generan
nanotubos de carbono, responsables de mantener su actividad catalitica.
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Figura 1. Conversion de AA en SR por masa de Ni superficial (a) e isotermas de adsorciéon-desorcion de N (b).
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