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El uso de catalizadores acidos de base carbonosa en la pirdlisis rapida de residuos biomasicos es de
gran relevancia debido a su caracter renovable y su capacidad para reducir el contenido en oxigeno en
la fraccion liquida (bio-oil), mejorando la calidad de este. No obstante, su estabilidad en condiciones de
reaccion determina, también, sus posibilidades de aplicacion industrial. En este trabajo se propone un estudio
de la desactivacion de estos catalizadores en la reaccion de pirdlisis, asi como su posible regeneracion,
para prolongar la vida util de éstos. Se ha estudiado la pirdlisis convencional, rapida y rapida catalizada del
hueso de aceituna (HA). Para la pirdlisis rapida catalizada, se han probado 4 catalizadores diferentes, dos
catalizadores comerciales (y-Al,O; y H-ZSM-5), y dos catalizadores de base carbonosa, (ACP y ACPZr),
estos Ultimos preparados por activacion quimica de hueso de aceituna con H;PO,.
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Figura 1. Rendimientos (% m/m) de las diferentes Figura 2. Derivada de la pérdida de masa (en
fracciones de la pirdlisis de hueso de aceituna (HA), en aire) del catalizador ACP fresco y los usados
un reactor de lecho fijo, a una temperatura de 500°C, en (ACP-U, y-ALOs-U, H-ZSM-5-U) en la pirdlisis
atmosfera inerte. rapida catalizada de HA.

La Figura 1, muestra la distribucién de producto a las diferentes fracciones obtenidas, siendo la fraccion
liquida la mas abundante. El caracter acido de los catalizadores ha favorecido las reacciones de craqueo y
desoxigenacion reduciendo, en todos los casos, la fraccion a bio-oil, e incrementando la fraccion gaseosa.
Tras la reaccion de pirdlisis, los catalizadores han sido analizados mediante termogravimetria en aire,
observandose la aparicién de picos correspondientes a la gasificacion del coque formado durante el proceso
de pirdlisis, Figura 2. Los resultados muestran la viabilidad de usar catalizadores &cidos preparados a partir
de HA para la pirdlisis de este mismo residuo, consiguiendo una reduccién del contenido en oxigeno en el
bio-oil. El estudio de la desactivacién y la regeneracion de estos catalizadores permite una optimizacion de
los procesos de preparacion del catalizador y de pirdlisis.
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